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ATA DE REGISTRO DE PREGOS N° 22.06.16/ARP-01
PREGAO ELETRONICO N° 22.06.16/PE

A PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAPIPOCA, pessoa juridica de direito publico
meio da SECRETARIA DE EDUCAGAO BASICA, com sede na Rua Inocéncio B
ltapipoca - Ceard, inscrito no CNPJ/MF sob o n° 30.023.590/0001-39,
representado pela Secretario Executiva/Ordenador de Despesas da
Educagéo Basica, Sr. HELOILSON OLIVEIRA BARBOSA, com fundamep
Pregao Eletronico para Registro de Pregos n° 22.06.16/PE, Processo
conformidade com o que preceitua a Lei Federal n° 8.666/93, de 214
suas alteragbes posteriores, a Lei Federal n° 10.520/02, de 173
Decreto Municipal n° 09/2013, de 11 de janeiro de 2013, REGIS;
FUTURA E EVENTUAL CONTRATAGAO DE EMPRESA
AQUISIGAO DE MATERIAIS PERMANENTES, COM O OB
NECESSIDADES DAS UNIDADES ESCOLARES E DA S
BASICA DO MUNICIPIO DE ITAPIPOCA, conforme espg

1.1. Conforme resultado da licitagdo, a
produtos da empresa A.N. VASCONG
19.603.291/0001-30, com sede na A,%
60.533-606 -  Conjunto
anvpotencial@gmail.com, no mu
Aécio Nogueira Vasconcelos
Identidade n° 98012037649/ SS

Paragrafo primeiro - Ainda,
7.892/13 e, considerando que
de Registro de Pregos pelo v
serdo registrados os seguintes
licitago: '

Ordem de
classificagdo

A.N.VASCONCELC

10 ,
JUNIOR ME

Paragrafo segundo - Os licitante
convocados na hipétese de cancelar
21 do Decreto n.° 7.892/13.



VASCONGEyasconciios

Paragrafo terceiro — Somente serdo convocadas as licitantes de que tratj
anterior, que tenham apresentado suas propostas em conformidade con
Pregéo n. 22.06.16/PE. o ’
Paragrafo quarto — Somente estio incluidas nesta Ata de Registro de Precos !
que apresentaram suas propostas em ¢onformidade com o Edital do Pregao E
22.06.16/PE. .

CLAUSULA SEGUNDA: DOS ORGAQS PARTICIPANTES

2.1.Compdem a Ata de Registro de Pragos, na qualidadé_ de 6rgdo (3
s seguinte (s) entidade (s), cujos quantitativos estdo estimados 4
SECRETARIA DE EDUCAGAO BASICA. '

CLAUSULA TERCEIRA - DO OBJET(

3.1. Apresente ata tem por objeto o REGISTRO DE;
EVENTUAL CONTRATAGAO DE EMPRESA ESPECI :

MUNICIPIO DE ITAPIPOCA, de acordo cor
deste edital do Pregdo Eletrénico n° 22

conforme consta nos autos do
Subclausula Primeira— A Ata
obriga a Administragdo a fir
facultada a utilizagdo de pro
Federal 8.666/1993, sem que
espécie, sendo assegurada ao
de condigdes.

O Sistema de Registro de Precos pode
for conveniente a aquisigéo de bens cgr
de servigcos remunerados por unidad

art. 62 da Lei 8.666/93, ndo importang

estimado, nos termos do art. 15, § 4%
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CLAUSULA QUINTA - DOS PREGOS REGISTRADOS

5.1 Os pregos registrados s&o os pregos unitarios ofertados nas propostas das$
desta Ata, os quais estéo relacionados e em consonéncia com o Mapa de Pre .
a este instrumento e servirdo de base para futuras aquusng:oes observada as?;
de mercado.

Subclausula Unica — As quantidades previstas no Anexo I — Termo de Ref:
Edital sdo estimativas maximas para o periodo de validade da Ata de Re:
reservando-se a Administragdo Municipal, através da entidade partlc :
adquirir o quantitativo que julgar necesséario ou mesmo abster-s
especificado.

obrigada a firmar as contratagoes que dela rzﬁ
Licitagdo especifica para o objeto licitado,

Subclausula Primeira — Durante
utilizada por qualquer érgdo ou en
na condig¢ao de 6rgéo Interessadg
de Pregos e concordancia do
Decreto Municipal n°® 12.255/20¢

6.2 Ocorrendo quaisquer das h
alteracdes posteriores, a prese
a detentora o contraditério e a

CLAUSULA SETIMA - DA AD :
7.1 — A Ata de registro de prego

licitatorio, observadas as condigoe
8.666/93, no DECRETO N°7.892, D

CLAUSULA OITAVA - DO CANCE

8. 1 — O municipio de ltapipoca pod
penalidades previstas neste Edital,
a) Quando o fornecedor:

1) Descumprir as condigbes da ata d
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I1) N&o retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo est?
Administragdo, sem justificativa aceitavel;
lll) Ndo aceitar reduzir o seu prego registrado, na hlpétese deste se ton _
aqueles praticados no mercado; ou % '
IV) Sofrer sangdo prevista nos incisos Hl ou IV do caput do art. 87 da Lei n%§
1993, ou no art. 7° da Lei n° 10.520, de 2002. ‘»

b) Quando a Administragdo tiver presente razbes de interesse publico que
ato.

CLAUSULA NONA - DA GERENCIA DA ATA DE REGISTRO DE§

9.1. Cabera a SECRETARIA DE EDUCAGAO BAS'ICA
instrumento, no seu aspecto operacional e nas questdes Ieg?

CLAUSULA DECIMA - DA CONTRATAGAO .

10.1. As obrigagdes decorrentes da presente Iicita(}éd S

assessoria juridica do Municipio.
10.2. O licitante vencedor tera o p
Contrato, contados da devida con
(cinco) dias Uteis, a critério da Adm
do Anexo V. Em caso de recus
deste edital.
10.3. Se o licitante vencedor ng
facultado ao (a) Secretario
remanescentes, respeitada a
igual prazo e nas mesmas
quanto aos pregos (descontos
10.4. Incumbira a Contratante’
Contrato na imprensa oficial do
assinatura, para ocorrer no prazo
se adotara com relagao aos possiV
10.5. O licitante adjudicatario se ol
em compatibilidade com as obrigagd
10.6. N&o sera admitida a subcontra
fornecido devera ser de propriedade
10.7 A vigéncia do contrato administra
da assinatura e término ao final do e

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA -
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11.1. 1 A data para calculo da garantia deve ter como base a data da efeti
materiais ao interessado (contratante).

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DAS ALTERAGOES CONTRATUAIS

12.1- A CONTRATADA fica obrigada a aceitar, nas mesmas condigbes
acréscimos ou supressdes no quantitativo do objeto contratado, até o limite dgd
e cinco por cento) do valor inicial atualizado do Contrato, conforme o di;
art. 65, da Lei no 8.666/93 e suas alteragdes posteriores. '
12.2 - O Termo Contratual podera sofrer alteragdes obedecidas as g
no art. 65 da Lei n° 8.666/93. - :
12.3 - Quando o prego inicialmente registrado, por motivo sUper_v' ;
tornar-se superior ao prego praticado no mercado, este Municig

8.666/93, devidamente comprovado.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - CO

13.1 O recebimento dos itens ficar§
cabera verificar o fiel cumprimento
13.2 Os produtos serdo recebido
a) Em até 15 (quinze) dias &
formalizada pelo Setor Compet
b) Por servidor da Unidade Ges
13.3 O produto sera inteirame
a) Caso tenha sido entregue c
proposta da CONTRATADA, ot
13.4 O recebimento ficara a car:
no prazo estabelecido no o ite
obrigagbes estabelecidas.

12.5 Os produtos deverao ser e
Basica, situado @ Rua Antdnio Ass

CLAUSULA DECIMA QUARTA - CC

14.1. O pagamento sera efetuado px
apresentagédo de Nota Fiscal correspor
14.2. Caso a Nota Fiscal seja devidamer

0 pagamento sera efetuado até o.
Contratante;

14.3 O Pagamento estara condiciona
ao: Municipio, Estado, Unido, FGTS |
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CLAUSULA DECIMA QUINTA - DAS OBRIGAGOES DO (A) CONTRAT

15.1 - Fornecer o objeto da Licitagdo em conformidade com as condigd
estabelecidos no Edital, de acordo com as exigéncias administrativas.

ineficiéncia ou irregularidade cometida por seus empregados e/ou prepo
na execugao; o

15.4 - A Contratada ¢ obrigada a corrigir, reparar, remover, recons
suas expensas, no todo ou em parte, qualquer item em que se v
ou incorregdes. o
15.5 - Responder por todas as despesas diretas e indiretas
incidir sobre a execugao, inclusive as obrigagbes relativas ?
impostos, encargos sociais e outras providéncias, responde

16.1- O Municipio de ITAPIPOCA
as condigbes necessarias ao pleng
Licitagao;

16.2- Comunicar a Empresa V.
execugdo do objeto deste, dilig
16.3 - Solicitar o forneciment
empenho e/ou Ordem de Comp
16.4 - Fiscalizar a execugéo d
decorréncia, solicitar providénc
16.5 - Notificar a contratada de |
licitado.

16.6 - Aplicar as penalidades pre

16.7- Providenciar o pagamento
atestada pelo setor competente.

CLAUSULA DECIMA SETIMA - DAS

17.1 Pela inexecugéo total ou parcial
infragdo administrativa, Administra
sangdes:

a) Adverténcia, por faltas leves, ass
significativos para a Contratante;
b) Multa moratdria de 0,3% (trés déci
(calculado por dia de atraso, até o
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inadimplida); e/ou atraso na assinatura do contrato administrativo no praz
edital, contado a partir da convocagéo pela Administragéo (calculado por df
até o limite de 30 (trinta) dias, sobre o valor global do contrato);
¢) Multa compensatéria de 10% (dez por cento): inexecugéo total do objeto
sobre o valor global do contrato); inexecugéo parcial (calculado de forma progs
obrigagéo inadimplida); ndo assinatura do contrato administrativo no prazo
edital, quando convocado pela Administragdo (calculado sobre o valg
ARP/contrato administrativo); efou ndo apresentagdo . efou apresen
documentagdo exigida no edital do certame (calculado sobre o
contratagéo);

d) Suspenséo de licitar e impedimento de contratar com ° org !
administrativa pela qual a Administragéo Publica opera e atua ¢
de até dois anos;

e) Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar C
enquanto perdurarem os motivos determinantes da pumgé
reabilitagdo perante a propria autondade que aphcou a D

as empresas ou profissionais que se an
88 da Lei n°® 8.666/1993.

17.4 A aplicagdo de qualquer d
administrativo que assegurara o
se o procedimento previsto na Lg
17.5 A autoridade competente
gravidade da conduta do infratoi
a Administragdo, observado o fj

CLAUSULA DECIMA OITAV.

18.1 - A inexecugdo parcial ou
disposto nos artigos 77 a 80 da
18.2 - A rescisdo contratual pod
a) Determinada por ato unilateral¥
nos incisos | a Xll do art. 78 da Lei'%
b) Amigavel, por acordo entre as parte
autoridade competente, reduzida a
conveniéncia da Administragio;

c) Em caso de rescisao prevista nos i
que haja culpa do CONTRATADO,
comprovados, quando os houver so
d) A rescisdo contratual de que ftr.
previstas no art. 80, incisos I a IV, a




desngnado para este fim pela contratante, de acordo com o estabelecido no a ! ‘
Federal n° 8.666/1993, a ser informado quando da lavratura do instrumento m

CLAUSULA VIGESIMA - DO FORO

20.1. Fica eleito o foro da Comarca de Itapipoca, Estado do Ceara, p
qualquer controvérsia oriunda do presente edital, que ndo possa
administrativa, renunciando-se, desds ja, a qualquer outro, por mai

i

Heloul on Oliveira Barbos
SECRETARIA DE EDUCAGAO,
ORGAO GERENCIAD




-ANEXO UNICO DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS N° 22.06.16
MAPA DE PREGCOS DOS’BENS

Este documento é parte da Ata de Registro de Pregos acima referenciada, cele b
a(o) SECRETARIA DE EDUCAGAO BASICA e o (s) fornecedor A.N. VASC
JUNIOR ME (es), cujos pregos estao a seguir registrados 22.06.16/PE.

FORNECEDOR: A.N. VASCONCEL.OS JUNIOR ME

LOTEI

ESPECIFICAGAO

CONJUNTO DO ALUNO
(MESA E CADEIRA) CJA-01,
PADRAO FNDE DESCRIGAO:
MESA Tampo em plastico
injetadc em ABS, montado
sobre estrutura tubular de ago,
contendo  porta-livios em
plastico injetado, na cor
LARANJA, cantos
arredondados (conforme
projeto). Dimensdes acabadas
600 mm (largura) x 450 mm
(profundidade) x 19,4 m
(espessura), admitindo-s
toleréincia de até + 2 mm pa
comprimento e largura, e +/-
mm para espessura. Estrutu
confeccionada em tu
industrial com costur
@30x1,5mm, curvad
mecanicamente, estrutura co
tratamento anti corrosivo e
fosfatizante por  imerséo,
pintura eletrostatica a pé epdxi
na cor branca curada e
polimerizada em estufa a
210°C, sapatas de contato ao
piso para protegdo da pintura.-
Pés confeccionados em tubo
de ago carbono laminado a frio,
com costura, secglo circular,
diametro de 38mm (1 1/2), em
chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do
tampo a estrutura através de: -
06 porcas garra rosca métrica
M6 (diametro de 6 mm). -
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AECIO ¢ s rtosetoms
NOGUEIRA' digitalpor 200

parafusos rosca metrica M6
(diametro de 6 mm),
comprimento 47 mm (com
tolerancia de +/- 2 mm), cabega
panela, fenda Phillips. Obs1: A
definicdo dos processos de
montagem e do torque de
aperto dos parafusos que fixam
o tampo a estrutura deve
considerar, que apés o aperto,
ndo deve haver vazio entre a
superficie da porca garra e o
laminado de alta pressdo. E
permitida a ulilizagdio de
mastique elastico ou outro
produto polimérico na regido
situada entre a superficie da
porca garra e o laminado de
alta pressdo. Fixagdo das
sapatas (frontal e posterior) aos
pés através de rebites de
repuxo, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras
e sapatas em copolimero
virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor
LARANJA, fixadas a estrutura
através de encaixe.
Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto.
Nos moldes das ponteira
esapatas deve ser gravado
sfmbolo  internaciona! d
reciclagem, apresentando
namero identificador
polimero, datador de Ilo
indicando més e ano d
fabricagdo, a identificagd
"modelo FDE-FNDE
(conforme indicagéo n
projeto), @ o0 nome da empresa
fabricante do componente
injetado. Obs2: O nome do
fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca.
Nas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure
resisténcia & corrosdo em
cAmara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Pintura dos
elementos metdlicos em tinta
em p6 hibrida Epoxi / Poliéster,
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AECIO © Asstnado de forma
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eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, ‘
espessura minima de 40
micrometros na cor BRANCA
CADEIRA anatdmica, encosto
com dimensional de 335mm de
largura X 160mm de altura,
assento com dimensional de
260mm de profundidade e
355mm de largura e aitura total
de 260mm até o chao, sistema
de fixagdo por parafusos,
estrutura confeccionada em x
tubo industrial com costura '
220,7x1,5mm, curvada
mecanicamente com grau de
inclinago do encosto e
assento  conforme norma
especifica, esfrutura com
tratamento anti corrosivo e
fosfatizante  por  imersdo,
pintura eletrostatica a p6é epdxi
na cor branca curada e
polimerizada em estufa a
210°C, sapatas de contato ao
piso para protegéo da pintura.
Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto.
Nos moldes do assento e do
encosto deve ser gravado o
simbolo  internacional d
reciclagem, apresentando
namero identificador  d
polimero datador de lot
indicando més e ano
fabricagdo a identificaca
Modelo FDE-FNDE (Conform|
indicado no projeto) e o nom
da empresa fabricante d
componente injetado. Obs1:
nome do fabricante do
componente deve ser
obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou n&o
de sua propria logomarca.
Estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm). Fixagéo
do assento e encosto injetados
a estrutura através de rebites
de repuxo Diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras
e sapatas, em polipropiieno
copollmero virgem, isento de
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1 ; Assinado de forma

cargas minerais, injetadas na
cor LARANJA (ver referéncias
item 3.1.3.), fixadas & estrutura
através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o
simbolo  internacional de
reciclagem, apresentando o
ntimero identificador  do
polimero, a Iidentificag3o
“modelo FDE-FNDE" .
{conforme indicagao no .
projeto), e 0 nome da empresa
fabricante do componente
injetado. Obs2: O nome do
fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou
néo de sua prdpria logomarca.
Nas partes metdlicas deve ser
aplicado  tratamento  anti-
ferruginoso que  assegure
resistdéncia a corrosédo em
camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Pintura dos
elementos metdlicos em tinta
em pé hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica,
polimerizada em
espessura minima
micrometros, na cor BRANCQ
RECOMENDAGAO: ALTU
DO ALUNO de 0,93m a 1,16
Garantia: _
- o fabricante (fornecedol
devera oferecer garantia cont
defeitos de fabricagdo de, n
minimo, 24 (vinte e quatro)
meses a partir da data da
entrega  dos mobiliarios.
Normas e certificagbes:
- abnt nbr 14006:2008 — moveis
escolares — cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual.
- portaria inmetro n.° 105, de 06
de margo de 2012, que torna
compulséria a certificagéo de
méveis escolares — cadeiras e
mesas para conjunto aluno
individual.

- portaria inmetro n.° 184, de
31/03/2015, que da nova
redagdo aos arts. 4° e 5° da
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portaria inmetro n.° 105/2012.
O certificado de conformidade
para abnt nbr 14006 moéveis
escolares — cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual
(copias autenticadas), emitido
por organismo de certificagéo
de produto — ocp acreditado
pela cgcre-inmetro
(coordenagéo geral de
acreditagdo do instituto
nacional de metrologia,
qualidade e tecnologia).
Obs. O atendimento as normas
técnicas acima deve ser
comprovado por meio de
certificados  emitidos - por
organismo acreditado, devendo
et ser apresentados, em copias
autenticadas, junto a proposta
de prego eletrbnica, sob pena
de desclassificagéo as
propostas de pregos da licitante
que nég apresenta-los. Deverd
ser apresentado - catalogos,
folder ou material expositivo do
fabricante dos produtos
ofertados na proposta de | .
pregos, que serfio submetidos |
a analise, quanto & qualidade e
caracteristicas técnicas;
exigidas, observando  ag
devidas especificagdes do
itens, conforme este edi
Também podera ser verifica

, a veracidade das informagd
- com as caracteristica
expostas nos site do fabricante
dos produtos ofertados, néd.:
serd aceita a proposta da!
licitante que tiver catdlogo
rejeitado e/ou serao
desclassificadas as propostas
de pregos da licitante que n@o
apresentd-los exclusivamente
por meio do sistema eletrénico.
Serdo  desclassificadas as
propostas de pregos eletrdnica
da licitante que ndo apresenta-
los. Transporte - manipular
cuidadosaments. -  utilizar
cordas para prender a carga. -
proteger contra intempéries.

o,

AECIO j 'f..ﬁ.'.‘.”'w:-
NOGUEIRA PorAE0

VASCONGE yasconcmos
108 7 RES4140
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CONJUNTO COLETIVO (CJC-
01), PADRAO FNDE
DESCRIGAO: fabricado em
resina  termoplastica com
cadeiras empilhaveis,
composto de mesa e 4 cadeiras
infantl. mesa com tampo
confeccionado em  resina
termoplastica de alto impacio
injetado, medindo 800mm x
800mm x 30mm, dotado de
nervuras com  espessura
minima de 4mm, bordas
medindo 30mm de largura,
afixado a estrutura em 12
pontos por meio de parafusos
autoatarrachantes e invisiveis.
base do tampo da mesa
formada por tubo quadrado
20mm x 20mm x 1.5mm
posicionado sob o tampo,
fabricado em formato de “x”
pelo processo de soldagem
mig/mag, e travessas laterais
em tubo quadrado 20mm x
20mm x 1.5mm costados em
meia esquadria e soldadas de
forma a evitar pequenos
acessos a parte interna do
tubo. 04 colunas verticais
laterais unindo o tampo aos pés;
em tubo redondo 1 1/2°

1.5mm. marca do fabricant
injetada em alto relevo dever
estar no encosto da cadeira
no tampo da mesa. ponteir
em polipropileno copolime!
injetada devendo ser d
mesma cor do tampo. na
cadeiras, assento e encosto e
polipropileno copolimero
virgem e sem cargas, injetados,
moldados anatomicamente.
nos moldes do assento e do
encosto deverd ser gravado o
simbolo  internacional de
reciclagem, datador de lotes
indicando més e ano de
fabricagdo, a identificagdo do
modelo e o nome da empresa
fabricante do componente
injetado. podera ser inserido no
encosto da cadeira a gravagao
do brasdo e/ou logomarca do

requisitante, conforme modelo
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fornecido. estrutura em tubo de
ago carbono laminado a frio,
com costura , didmetro de 7/8",
em chapa 16 (1.5mm),
elementos de fixagdo do
assento e encosto em
polipropileno  copolimero  a
estrutura: rebites de repuxo,
diametro de 48mm e
comprimento  de 12mm.
ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero
virgem e sem cargas, injetadas
na cor azul, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino
expansor. nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser
gravado 0 simbolo
internacional de reciclagem,
apresentando o0  nlmero
identificador do polimero, a
identificagdo do modelo e o
nome da empresa fabricante do
componente injetado. tinta em
pd hibrida epdxi / poliéster,
eletrostatica, brilhante, cor
branca, polimerizada e curada
em estufa a 210°c.todas as
medidas poderdo  atender
variagdo de +/-5%. deve
atender as exigéncias dos
padroes de analise ergonomi
atestando ensaios

estabilidade, resisténcia
durabilidade através

apresentagdo de certificad
ou laudos técnicos
conformidade, junto a propost
de precos, emitidos por 6rgéos
fundagbes, autarquias do pode
publico ou privados assinado
por um ergonomista acreditado |
pela abergo e um engenheirc
de seguranga do trabalho.serdo
desclassificadas as propostas
de pregos da licitante que ndo
apresenta-los. Devera ser
apresentado catalogos, folder
ou material expositivo do
fabricante  dos produtos
ofertados na proposta de
precos, que serdo submetidos
a analise, quanto a qualidade e
caracteristicas técnicas
exigidas, observando as

MAZHIEID AS: forma dwsital oor




£ Asinada de
AECIO +loone dit
NOGUEIRA: P2
VB SCONCE et ot e

PREFEITURA OE

devidas especificagbes dos

itens, conforme este edital.
Também podera ser verificada
a veracidade das informagbes
com as caracteristicas
expostas nos site do fabricante
dos produtos ofertados, néo
serd aceita a proposta da
licitante que tiver -catélogo
rejeitado elou seréo
desclassificadas as propostas
de pregos da licitante que ndo
apresenta-los exclusivamente
por meio do sistema
eletrdnico.DimensGes, design e
acabamento conforme projeto.
Nos moldes das pontsiras e
sapatas deve ser gravado o
simbolo  internacional de
reciclagem, apresentando o
namero identificador  do
polimero, a identificagdo
"modelo FDE-FNDE" e o nome
da empresa fabricante do
componente injetado. Obs. 4: 0
nome do fabricante do
componente deve ser
obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo
de sua prépria logomarca..
RECOMENDAGAQO: Conjunto,
coletivo (01mesa/ 04 cadeiras

03

CONJUNTO DO ALUMN
(MESA E CADEIRA) CJA-0
PADRAO CONJUNTO FND
DESCRIGAOQ: Conjun
escolar - finalidade: educacé
basica. Composigdo: 1 (um
mesa montado sobre estruturg
tubular de ago, contendo porta-
livios em plastico injetado; 1
(uma) cadeira empilhdvel, com
assento e encosto montados
sobre estrutura tubular de ago;
detalhamento da mesa: - tampo
em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor azul.
Cantos arredondados.
Revestimento na face inferior
em chapa de balanceamento
(contra placa fendlica) de 0,6
mm. Aplicagdo de porcas
garras com rosca métrica mé e
comprimento 10 mm.
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Dimensdes acabadas 600 mm

(largura) X 450 mm
(profundidade) x 20 mm
{espessura), admitindo-se
tolerancia de até + 5% para
largura e profundidade e +/- 1
mm para espessura; estrutura
composta de:  montantes
verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de
agocarbono laminado a frio,
com costura, secgdo oblonga
de 30 mm x 58 mm, em chapa
16 (1,5 mm); travessa superior
confeccionada em tubo de ago-
carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato
“¢", com secgdo circular,
diadmetro de 30 mm (1 1/4"), em
chapa 16 (1,6 mm); pés
confeccionados em tubo de
ago-carbono laminado a frio,
com costura, secgao circular,
didmetro de 38 mm (1 1/2"), em
chapa 16 (1,5 mm); porta-livios
em polipropileno copolimero
isento de cargas minerais,
composto preferencialmente de
50% de matéria-prima reciclada
ou recuperada, podendo ;
chegar até 100%, injetado na
cor cinza. As caracteristicas
funcionais, dimensionais,
resistdncia e de uniformida
de cor devem ser preservad
no produto produzido co
matéria-prima reciclad
admitindo-se tolerancias ng
tonalidade (da cor cinza)
critétrio da secretaria de
educagdo. Fixagdo do tampo a
estrutura através de porcas
garras rosca métrica mé
(di@metro de 6 mm) e parafusos
rosca métrica m6 (didmetro de
6 mm), cabega panela, fenda
phillips; fixagdo do porta-livros
a travessa longitudinal através
de rebites de ‘“repuxo’,
diametro de 40 mm,
comprimento 10 mm; fixagdo
das sapatas (frontal e posterior)
aos pés através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8 mm,
comprimento 12 mm; ponteiras
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e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na
cor azul, fixadas a estrutura
através de encaixe. Nos
moldes das ponteiras e
sapatas; nas partes metalicas
deve ser aplicado fratamento
antiferruginoso que assegure
resisténeia & corrosdo em
cAmara de névoa salina de no
minimo 300 horas; pintura dos
elementos metalicos em tinta
em po6 hibrida epoxi / poliéster,
eletrostatica, brilhante, :
polimerizada em estufa, o
espessura minima de 40 '
micrbmetros na cor branco;
detalhamento da cadeira:
assento e encosto em
polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor azul.
encosto com dimensdes de
400mm de largura e 200mm de
altura; assento com dimensoes
de 450mm de profundidade e
400mm de largura e altura total
de 460mm até o chéo;
estrutura em tubo de ago-
carbono laminado a frio, co
costura, didmetro de 20,7 m
em chapa 14 (1,9 mm), fixacé
do assento e encosto injetad
a estrutura através de rebit
de “repuxo”, didmetro de 4
mm, comprimento 12 mm
ponteiras e sapatas, e
polipropileno copolimert
virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor azul,
fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. - nas
partes metalicas deve ser
aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.
- pintura dos elementos
metdlicos em tinta em po
hibrida epdxi [/ poliéster,
eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa,
espessura minima 40
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micrometros, na cor branco.
Referéncias: assento, encosto,
ponteiras e sapatas, cor azul;
porta-livios, cor cinza -
referéncia pantone (*) 425 c;
pintura dos elementos
maetalicos, cor branco;
identificagdo do padréo
dimensional na estrutura da
mesa — cor azul (sobre fundo
branco) - referéncia pantone (*)
287 c; identificagdo do padrdo
dimensional no encosto da
cadeira ~ cor branca (sobre
fundo azul).
Fabricagao:

- a definicdo dos processos de
montagem e do torque de
aperto dos parafusos que fixam
o tampo a estrutura deve
considerar, que apos o aperto,
ndo deve haver vazio entre a
superficie da porca garra e o
laminado de alta pressdo. E
permitida a utilizagdo de
mastique elastico ou outro
produto polimérico na regi&o
situada entre a superficie da
porca garra e o laminado de
alta presséo
- na montagem do conjunto;
devem ser utilizado
componentes plasticos de ur
tnico
- soldas devem poss
superficie lisa e homogéned
n&o devendo apresentar ponto}
cortantes, superficies aspera
ou escorias
- todos os encontros de tubos!
devem receber solda em todo 0 ¥
perimetro da unido.
- devem ser eliminados
respingos, irregularidades de
solda, e rebarbas;
esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os  cantos
agudos.

- pegas injetadas néo devem
apresentar rebarbas, falhas de
injecdo ou partes cortantes.
Tolerancia dimensionais
asseguradas as condigbes de
montagem dos moveis, sem
prejuizo da funcionalidade

£ assinado daforma
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destes ou de seus

componentes, serdo admitidas
tolerancias conforme
estabelecido a seguir:
— folerancias dimensionais
indicadas nas especificagdes;
— mais ou menos (+/-) 3% para
partes estruturais, quando as
toleréincias ndo  estiverem
indicadas nas especificagdes;
- mais ou menos (+/-) 3% para
furagbes e raios, e 1° para
angulos, quando as tolerancias
ndo estiverem indicadas nas
especificagdes;

- mais ou menos (+/-) 5% para
componentes injetados ou para
compensados moldados,
quando as tolerancias ndo
estiverem indicadas  nas
especificagdes.

- sem prejuizo das tolerancias
citadas acima, serao admitidas
tolerancias normativas de
fabricagdo para os seguintes
materiais: laminado  fenol
melaminico e chapas de mdp e
mdf.

- espessuras de chapade ago e
bitolas construtivas de tubos
devem seguir tolerancia
normativas conforme normas
abnt.

Manual de uso e conservag
- impressdo colorida (4 x
cores), em formato 210 x 2
mm (a4), 01 pégina frente .
verso, em papel reciclado d
gramatura minima 75 g/m2 e
um dos seguintes processos
laser color / eletrostatica em
cores (xerox) / off set}f
quadricromia;

- fornecer o manual em
envelope do mesmo papel,
fixado com fita adesiva do lado
externo da embalagem, na
parte superior do tampo da
mesa. O envelope deve conter
na parte externa os seguintes
dizeres: “contém manual de
uso e conservagao”.
- fornecer um manual a cada
volume de duas mesas e duas
cadeiras.
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Obs.1: o arquivo digital do

manual (arte final) devera ser
solicitado ao departamento de
mobiliario da geréncia de
especificagbes e  custos.
Embalagem:

mesa:

« recobrir cada tampo com
papeldo ondulado, manta de
polietleno  expandido  ou
plastico botha, de gramatura
adequada as caracteristicas do
produto, dobrando a parte
excedente e fixando com
corddes de sisal, réfia ou fitilho
de polipropileno;
» proteger os pés com papel
crepe sem goma, plastico bolha
ou com elementos de
polietileno expandido.
Cadeira:

« embalar cada cadeira
individualmente, recobrindo
assento e encosto com papel&o
ondulado, plastico bolha ou
manta de polietileno expandido;
* proteger os pés com fita tipo
crepe sem goma, pléstico botha
ou com elementos de
polietileno expandido
- acoplar e amarrar as mesas
duas a duas e empilhar
amarrar as cadeiras duas
duas. Fixar cada armarra co
duas cadeiras a uma amal
com duas mesas do mes
padrdo dimensional, de mo
que se configure um Unicg
volume. '
- nao serd admitida
embalagem de partes do
produto antes da montagem,
quando esta acarretar
dificuldade de sua remog&o.
- n8o sera admitida a
embalagem de partes dos
produtos com materiais de
dificil remogao, tais como filmes
finos para embalar alimentos.
- rotulagem da embalagem —
devem constar do lado externo
de cada volume, rétulos de facil
leitura com identificagdo do
fabricante e do fornecedor,
codigo do produto e
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orientagdes sobre manuseio,
transporte e  estocagem.
- o conjunto deverd ser
entregue embalado e rotulado
como especificado, e
acompanhado do manual de
uso e conservacio.
Garantia:

- o fabricante (fornecedor)
devera oferecer garantia contra
defeitos de fabricagéo de, no
minimo, 24 (vinte e quatro)
meses a partir da data da
entrega dos mobiliarios.
Normas e certificagdes:
- abnt nbr 14006:2008 —- moveis
escolares — cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual.
- portaria inmetro n.° 105, de 06
de margo de 2012, que torna
compuiséria a certificagéo de
moveis escolares — cadeiras e
mesas para conjunto aluno
individual.

- portaria inmetro n.° 184, de
31/03/2015, que da nova
redacdo aos arts. 4° e 5° da
portaria inmetro n.° 105/2012.
O certificado de conformidade
para abnt nbr 14006 méveis
escolares — cadeiras e mesas.
para conjunto aluno individua
(copias autenticadas), emitid
por organismo de certificagal
de produto — ocp acreditad:
pela cgcre-inmetr
(coordenagao geral d
acreditagéo do instituf
nacional de metrologia
qualidade e tecnologia
Obs. O atendimento as normas
técnicas acima deve ser
comprovado por meio de
certificados  emitidos-  por
organismo acreditado, devendo
ser apresentados, em copias
autenticadas, junto a proposta
de prego eletrdnica, sob pena
de desclassificagdo as
propostas de pregos da licitante
que ndo apresenta-los. Devera
ser apresentado catalogos,
folder ou material expositivo do
fabricante dos produtos
ofertados na proposta de
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pregos, que serao submetidos
a analise, quanto & qualidade e
caracteristicas técnicas
exigidas, observando as
devidas especificacdes dos
itens, conforme este edital.
Também podera ser verificada
a veracidade das informagdes
com as caracteristicas
expostas nos site do fabricante
dos produtos ofertados, ndo
sera aceita a proposta da
licitante que tiver catdlogo
rejeitado elou serdo
desclassificadas as propostas
de pregos da licitante que ndo
apresentd-los exclusivamente
por meio do sistema eletrénico.
- Serdo desclassificadas as
propostas de pregos eletrdnica
da licitante que néo apresenta-
los. Transporte - manipular
cuidadosamente. -  utilizar
cordas para prender a carga. -
proteger contra intempéries.
RECOMENDAGAO: ALTURA
DO ALUNO de 1,59m a 1,88m.
CONJUNTO DO PROFESSOR
(MESA E CADEIRA) CJP-01,
PADRAO FNDE CONJUNTO;
DO PROFESSOR (MESA
CADEIRA) conjunto mesa
cadeira para professor - mes
medindo (@ x | x
740mmx1200mmx600mm co
_ variagéo de +/- 5%. Tampo
Nt cor cinza. Com tampo e corpi
macicos confeccionados e
mdp de 15mm revestido e
melaminica fixada através d
04 processo industrial de prensa
de baixa pressdo. Acabamento
com fita de borda colado por
centro de usinagem pelo
sistema hotmelt na cor azul.
Possuir pé fixo tipo “h" com
estrutura em ago industrial com
tratamento anticorrosivo
através da fosforizagéo
inorgénica e revestimento pelo
sistema ep6xi-pé curado em
estufa na cor cinza e entre elas
almofada em mdp de 15 mm na
mesma cor do tampo; possuir
ponteiras  oblongas  com
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sapatas niveladoras. Produto
deve atender &s exigéncias da
norma regulamentadora nr-
17.3(mobiliario para postos de
trabalho) do ministério do
trabalho e do emprego através
de apresentacdo de laudo de
conformidade ergondmica para
com a nr 17, por profissional de
ergonomia certificado  pela
abergo com validade a vencer,
em papel timbrado do
profissional que faz a analise,
emite e assina o laudo, com
foto do produto e sua descrigdo
técnica em documento do
fabricante, meng&o a norma nr-
17, analise e conclusédo, data e
validade, Serao
desclassificadas as propostas
de pregos da licitante que ndo
apresenta-los. Cadeira cadeira
fixa, empilhavel, sem bragos -
com assento composta por
assento  manufaturado em
termoplastico polipropileno
copolimero injetado em alta
pressdo na cor preto, de

formato  anat6mico, com |
orificios oblongos de medidas 3

aproximadas de 6 x 20 mm, no;
espacamento longitudinal ent
esses orificios devera exist
um par de rebaixos, o referid
assento devera ter as borda
frontais (anteriores) curvada
para baixo. Dimensdo minim
de 470 mm largura dé8
superficie x 420 m
profundidade da superficie com
variagéio de +/- 5%. Altura do
assento entre 420 a 450 mm.
Encosto manufaturado em
termoplastico polipropileno
injetado em alta presséo na cor
azul, de formato anatdmico
com apoio lombar, com orificios
oblongos de medida
aproximadas de 5 x 22 mm, no
espagamento longitudinal entre
esses orificios deverad existir
um par de rebaixos, o referido
assento devera ter as bordas
frontais (anteriores) curvadas
para baixo. Dimensional
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minimo do encosto 470 mm
largura x 310 mm extensdo
vertical total com variagcdo de
+/- 5%., extensdo vertical
minima na regi&o do central de
250 mm. O assento é fixo a
estrutura metalica sob presséo
e ancorado com parafusos;
estrutura fixa tipo 04 pés
manufaturada em ago carbono
tubular de seg¢do oblonga com
medidas minimas de 16 x 30 x
1,2 mm, com travessas sob o
assento em tubos de seglo
cilindrica com medidas de
19,00 x 1,2 mm ou 22,23 x 1,2
mm. Todas as terminagles de
tubo deverdo ser protegidas por
ponteiras injetadas em
termoplastico preto  com
acoplagem tipo externa.
Suporte de encosto
confeccionado em duas hastes
tubulares com medida minima
de 16 x 30 x 1,2 mm cada
haste. Todos os componentes
metalicos deverdo ser
desengraxados, estabilizados,
fosfatizados e receber |.
tratamento de superficie por
pintura a pd, pelo processo de;
deposicdo  eletrostatica

posterior secagem ‘
polimerizagdo em estufa a 2
°c. Produto deve atender
exigéncias da no
regulamentadora n
17 3(mobiliario para postos d
trabalho) do ministério d
trabalho e do emprego através
de apresentagao certificado da
abnt ou laudo de conformidade |
junto a proposta de pregos em
conformidade com requisitos
aplicaveis do subitem 17.3.3 da
nr-17, portaria mtps 3.751 de
1990 do ministério do trabalho
e emprego, emitido por
profissional arrolado em
conselho de classe,
devidamente habilitado,
conforme resolugdo confea 437
de 1999, de acordo exigéncias
da norma regulamentadora nr-
17.3. Serdo desclassificadas as

de formas.




